MalRnahmetermin/-dauer:

25 Tage in 5 Wochen

oder nach Absprache.

Unterrichtszeiten (Pausen inkl.):

Mo - Do 7:00 - 15:15 Uhr
Fr 7:00 - 12:30 Uhr

oder nach Absprache.

Lehrgangsziel:

Gezielte Priifungsvorbereitung fiir das bestmdgliche
Ergebnis in der Abschlusspriifung Teil 1.

Der Umfang und die Inhalte werden auf die Beddirf-
nisse der Teilnehmenden individuell zugeschnitten.
Wir beraten Sie gerne, um die passende Losung fiir
Ihre Auszubildenden zu finden.

Gerne erstellen wir Thnen ein individuelles Kos-
tenangebot. Setzen Sie sich mit uns in Verbin-
dung.
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Mechatroniker/in
Priifungsvorbereitung

fur die

Abschlusspriifung Teil I

175 Zeitstunden

Schulungszentrum Pocking



Zielgruppe / Teilnahmevoraussetzung Schulungsinhalte Schulungsverlauf

Mechatroniker/in

e Auszubildende in der Vorbereitung auf die o Die Priifungsvorbereitung wird in
Abschlusspriifung Teil I. e Sicherheitsunterweisung zur Priifungszulassung. Abstimmung mit den Berufsschulblécken in
e Engagement und Motivation, das bestmégliche e Praktischer Prifungsaufbau (elektrisch, pneuma- wochentlichen Sequenzen angeboten.
Priifungsergebnis zu erzielen. tisch, mechanisch) gemaB Bereitstellungsunterla- e Der priifungsrelevante Stoff wird anhand
gen der IHK. von fritheren Priifungsaufgaben aufbereitet
e SPS-Programm (IHK) in die SPS hochladen. und unter Priifungsbedingungen getestet.
Sonstiges o Ubungen zur Inbetriebnahme nach DIN VDE «  Die Zielsetzung des Lehrganges besteht in der
. . vt 0100-600 des mechatronischen Systems. bestmdglichen individuellen Vorbereitung
 Das Prifungsmaterial und bendtigtes Werkzeug e Simulierung des Priifungsablaufs zur praktischen auf die Abschlusspriifuna Teil T
laut den Bereitstellungsunterlagen der IHK muss Priifung. P 9 '
durch den Ausbildungsbetrieb zur Verfligung ge- « Ubungsaufgaben zur Planungsaufgabe.
stellt werden. Alternativ konnen wir diese Position o Ubungen zum Fachgespréch.
separat anbieten. e Begleitung zum Priifungsbetrieb mit Einweisung.

e Die maximale GruppengroBe betragt
15 Teilnehmende, um eine individuelle Vorbe-
reitung zu gewdhrleisten.
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