Fordermoglichkeiten

Diese MaBnahme wird finanziert durch

Q Bundesagentur fiir Arbeit
Agentur fiir Arbeit Passau

« jobcenter ) PA

LANDKREIS
Passau Land PASSAU

Bei Vorliegen der Voraussetzungen fiir die individuelle
Forderung nach dem SGB III oder SGB II tragt Ihre
zustandige Agentur fiir Arbeit / Ihr Jobcenter die
Lehrgangskosten.

— Bildungsgutscheine kénnen eingeltst werden —

Fir den Fall, dass eine Férderung nach dem SGB III
oder SGB II nicht erfolgt, wird Ihnen ein Riicktrittsrecht
eingeraumt. Kosten entstehen hierbei nicht.

Bei Arbeitsaufnahme ist ein Ausstieg jederzeit mdglich.

Fir die Férderung von Beschaftigten wenden sich
Interessierte an den Arbeitgeber-Service oder informieren
sich auf der Website der Bundesagentur fiir Arbeit.

Unterrichtsdauer / -termine

06.10.2025 — 06.02.2026 Theorie/Fachpraxis
12.01.2026 - 05.02.2026 Praktikum

Unterrichtszeiten

Montag bis Donnerstag: 7.00 - 15.15 Uhr
Freitag: 7.00 - 12.30 Uhr
Pausen taglich: 9.15- 9.30 Uhr
Pausen Mo - Do: 11.45 - 12.15 Ubr

Die Arbeitszeiten wahrend des Praktikums richten sich
nach den betrieblichen Gegebenheiten und kdnnen von
den 0.g. Unterrichtszeiten abweichen.
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Ihr Ansprechpartner

Johann Huber Tel. 08531 97898-201
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Qualifizierung zur

CNC-Fachkraft

inkl. Praktikum

4 Monate in Vollzeit
Beginn: 06.10.2025
Pocking



Berufsinformationen / Perspektiven

Interessen (Bearbeiten von Metall, Maschinen
bedienen)

Fahigkeiten (Handwerkliches Geschick,
Technisch/mathematisches Versténdnis)

hohe Nachfrage nach Fachkréaften in der Metallbranche

mit dem erfolgreichen Lehrgangsabschluss
beherrschen die Absolventen eine gefragte
Schlisseltechnologie innerhalb der Automatisierungs-
und Produktionstechnik. Damit kénnen sie
entscheidend dazu beitragen, die Produktivitat und
Qualitat in der Fertigung zu steigern

vielfaltige Auswahl an Qualifizierungslehrgdngen und
berufliche Anpassungsweiterbildungen

Lehrgangsziel

Teilnahmebescheinigung CNC-Fachkraft

Zielgruppe/Teilnahmevoraussetzung

Arbeitssuchende (ALG I- und ALG II-Empfanger) und
von Arbeitslosigkeit bedrohte

Soldaten auf Zeit / BFD
Rehabilitanden

Engagement, Arbeitsfahigkeit und Verfligbarkeit fir
den Arbeitsmarkt

Sonstiges

Alle Unterrichtsmaterialien und Verbrauchs-
materialien stellen wir Ihnen zur Verfligung.

Es ist eine GruppengroBe von 16 Teilnehmer/innen
vorgesehen.

Inhalte

Stundenanzahl der MalRnahme

- 580 Unterrichtseinheiten Fachtheorie/Fachpraxis
- 135 Praktikumsstunden

Fachtheorie

Fachrechnen

- Bruch- und Prozentrechnen
- Winkelfunktionen

- Berechnung von Toleranzen
- Geometrie

- Formeln und Gleichungen

Fachzeichnen

- Zeichnungslesen
- Fertigung von Skizzen und einfacher Zeichnungen

Fachkunde

- Unfallverhiitung

- Werkstoffkunde

- wichtige DIN-Normen

- Werkzeuge und Metallbearbeitungsmaschinen

Fachpraxis

Drehen

- Uben und Vertiefen auf der Spitzendrehmaschine

- Anwenden der verschiedenen Werkstiickspannungen

Frasen

- Erweitern der Fertigkeiten und Kenntnisse und Giben
durch spezielle Arbeitsvorgange, z. B. Teilapparat

Grundlagen der CNC-Technik

- Aufbau von CNC-Maschinen

- Aufbau von CNC-Steuerungen

- Technologische Grundlagen, insbesondere Werkzeug-
technologie

CNC-Frasen

Die Teilnehmer arbeiten auf einem 4-Achsen-
CNC-Bearbeitungszentrum mit Siemens-Steuerung 840s|

Tatigkeitsmerkmale Programmieren:
- Lesen der Werkstiickzeichnung
- Auswahl der Bearbeitungswerkzeuge

Tatigkeitsmerkmale Fertigung:

- Voreinstellung der Werkzeuge
(Zoller Werkzeugmessmaschine)

- Einbau der Werkzeuge

CNC-Drehen

Zur praktischen Ausbildung stehen zur Verfiigung:

2 SPINNER ETC400-Drehmaschinen mit Siemens-
Steuerung 840D SolutionLine und 840D Operate und
1 DMU 340 Eco-Line mit Siemens-Steuerung

Tatigkeitsmerkmale Programmieren:

- Lesen der Werkstiickzeichnung

- Bestimmung der Werkstiickeinspannung
- Festlegen des Programmnullpunktes

Tatigkeitsmerkmale Fertigung:

- Vermessung und Voreinstellung der Werkzeuge

- Fertigung weiterer Werkstlicke

- Messiibungen zur Kontrolle der Werkstiicke nach
Zeichnung

CAM - Erstellung von Programmen am Computer

- Ubertragung der optimierten Programme

- Anfertigen der Werkstiicke auf dem Bearbeitungs-
zentrum

- Simulation

Praktikum

Vertiefung und Umsetzung der erworbenen Kenntnisse in
einem Betrieb.



